
ALLIAGES D'ALUMINIUM

 SELECTARC AI105

AWS A5.3 5.0  Électrode aluminium avec 5 % silicium pour l’assemblage et la répa-
ration de pièces en aluminium ou alliages d’aluminium (AlSi, AlSiMg, 
AlZnMg…). Assemblages hétérogènes de l’aluminium avec alliages 
d’aluminium. 
 Alliages de fonderie, blocs moteurs, culasses, cuves, citernes, conteneurs, 

bennes de camion, industrie maritime et chimique.

 110-160 2.5 x 350 60 A = +
<0.5 70-100 3.2 x 350 90 A

DIN 1732 <0.5 A5 >15 4.0 x 350 120 A

Base  -

~50 HB

ALUMINIUM 5 % Si

 SELECTARC AI112

AWS A5.3 12.0  Électrode aluminium pour l’assemblage et la réparation de pièces en 
aluminium ou alliages d’aluminium (AlSi, AlCuSiMn, AlSiMg…). Parti-
culièrement recommandée pour souder l’aluminium coulé ou extrudé 
avec une teneur en silicium > à 7 %. Assemblages hétérogènes de 
l’aluminium avec alliages d’aluminium. 
 Alliages de fonderie, blocs moteurs, culasses, cuves, citernes, conteneurs, 

bennes de camion, industrie maritime et chimique.

 180 2.5 x 350 60 A = +
<0.5 80 3.2 x 350 90 A

DIN 1732 <0.5 A5 >5 4.0 x 350 120 A

Base  -

~50 HB

ALUMINIUM 12 % Si

Toutes les fi ches techniques et les fi ches de données de sécurité de nos produits sont disponibles sur : www.fsh-welding.com
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